FLusFODiE CORMTE

Pernos de cabeza avellanada ranurada tratados térmica-

mente conformes a la norma ASTM A-183 de grado 2, con

una resistencia minima a la traccién de 120.000 psi, y tuercas
hexagonales de alta resistencia de acero al carbono conformes
a ASTM A-563 de grado A o grado B, 0 J995 de grado 2. Los
pernos y tuercas se proporcionan galvanizados en zinc de serie.
También hay dis ponibles pernos y tuercas de acero

inoxidable. Péngase en contacto con su representante de

AnvilStar para mas detalles.

Pernos y tuercas hexagonales de alta

r
Pernos de cabeza avellanada ranurada galvanizados tratados
térmicamente hechos de acero al carbono con propiedades
mecanicas acor rcas
hexagonales y los pernos se galvanizan y posteriormente se
someten a una inmersion en amarillo de cromo.

Estilo "C"
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ACOPLAMIENTO RIGIDO C-4

Diametrqg D. Ext. de la| Méax. presién| Méax. carga cepracionde Dimensiones del acoplamiento | Pernos de acoplamientp2" de tg;fjig%esr)edﬁ Peso aprox
nominal| tuberia | detrabajo |enextremq los extremos de X Y 7 Cant. Tamano. Min. | Max. unitario

Pulg./DN Pulg./mm psi/bar Lbs/kN Pulg./mm Pulg./mm Pulg./mm Pulg./mm Pulg./mm Ft-Lbs./Nm Lbs/kg
s 1.660 300 649 0-0.06 2% 4% 17 2 Yex 2 30 45 15
32 422 20.7 2.89 0-15 70 117 48 M10x 50 40 60 0.7
1 1.900 300 851 0-0.06 2%/ 4% 17 2 Yex 2 30 45 17
40 483 20.7 3.78 0-1.5 71 124 48 M10x 50 40 60 0.8
2 2.375 300 1,329 0-0.06 3% 5%s 2 2 Yo x 2/a 30 45 19
50 60.3 20.7 591 0-1.5 89 137 51 M10x 57 40 60 0.9
2% 2.875 300 1,948 0-0.06 4 6 2 2 s x 2V 30 45 1.9
65 73.0 20.7 8.66 0-1.5 102 152 51 M10x 63 40 60 0.9
30.D. 2.996 300 2,115 0-0.06 4'/s 6'/s /s 2 X 2V 30 45 22
76.1 76.1 20.7 9.41 0-1.5 105 156 48 M10x 63 40 60 1.0
3 3.500 300 2,886 0-0.12 4% 6% 2 2 %x 2/ 30 45 24
80 88.9 20.7 12.84 0-3.2 121 168 51 M10x 63 40 60 1.1
4 4.500 300 4,771 0-0.12 5% 7*/a 2'/s 2 %x 2/ 30 45 3.2
100 114.3 20.7 21.22 0-3.2 149 197 54 M10x 63 40 60 14
5 5.563 300 7,292 0-0.12 6'%6 9 2'he 2 2x3 80 100 45
125 141.3 20.7 3244 0-3.2 176 230 52 M12x76 110 150 2.0
5%20.D. 5.500 300 7,127 0-0.25 6% Vs 2 2 %2x3 80 100 45
139.7 139.7 20.7 31.70 0-6.4 171 235 51 M12x76 110 150 2.0
6/20.D. 6.500 300 9,955 0-0.12 87 10% 2'/s 2 2x3 80 100 5.8
165.1 165.1 20.7 44.28 0-3.2 207 264 54 M12x76 110 150 2.6
6 6.625 300 10,341 0-0.12 8'/a 10 2'/s 2 V2x3 80 100 5.8
150 168.3 20.7 46.00 0-3.2 210 264 54 M12x76 110 150 26

8 8.625 300 17,528 0-0.12 10'/2 13V 2' 2 8 x 3% 100 130 10.8
200 219.1 20.7 77.97 0-3.2 267 337 64 M16 x 89 130 175 4.9

10 10.750 300 27,229 0-0.12 13 16% 2% 2 7ex 5 180 220 215
250 2731 20.7 121.12 0-3.2 331 425 67 M22 x 140 245 298 9.8

12 12.750 300 38,303 0-0.12 15%s 19V 2% 2 78x 5% 180 220 27.4
300 3239 20.7 170.38 0-3.2 391 489 67 M22 x 140 245 298 124

1. La presion de trabajo y/o la carga en el extremo son el total permisible, basado en una tuberia de acero de peso estandar, de
ranura laminada o mecanizada.

2. La presién de prueba puntual sobre el terreno puede incrementarse a 1,5 veces los valores listados.

§ — Para obtener informacion adicional sobre el par de torsion de los pernos, véase la seccion Par de torsion especificado de pernos
en las Instrucciones de instalacion y montaje.

Hay otros tamafos disponibles, péngase en contacto con un representante de AnvilStar.

El tamafio de 139,7 mm (8/2" D.E.) no estd homologado en la actualidad por VDS - LPCB.
GruvloK fig. 7400E esta disponible con homologaciones.
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Instalacion y montaje - Acoplamiento rigido mode

Las instrucciones estan basadas en una tuberia ranurada de acuerdo con las es
Compruebe los extremos de las tuberias para asegurar que las dimensiones de las ranuras
dichos extremos estan libres de entrantes y protuberancias que podrian impedir el correcto S
UTILICE SIEMPRE UN LUBRICANTE GRUVLOR SPF/ANVIL™ PARA EL CONJUNTO DE A
ADECUADO. Resulta fundamental realizar una lubricacion exhaustiva de la super externa
el pinzamiento y posibles dafios a la junta. Para temperaturas superiores a 150°F (65 , utilice
SPF/Anvil™ Xtreme™ vy lubrique todas las super s de la junta, internas y externas. Consulte I3
SPF/Anvil en la seccién Informacién técnica del catalogo AnvilStar SPF para obtener informacion 2

Paso 3

|ﬂ'*‘

Compruebe y lubrique la junta Instalacion de la junta Alineamiento

Compruebe que la junta es compatible con el Deslice la junta sobre el extremo de una tuberia, Tras alinear los dos extremos de tuberig

uso previsto. Aplique una capa de lubricante asegurandose de que su borde no sobresale del junta en su posicién, centrandola entre |
Gruvlok SPF/Anvil Xtreme al exterior y bordes sellantes extremo de la tuberia. de cada tuberia. La junta no debera extenders|

de la junta. Aseglrese de que no se adhieren particulas
del entorno alas sup  cies lubricadas.

interior de la ranura de ninguna de las dos tub

Alojamientos Apriete las tuercas Esto comple

Retire un conjunto de perno y tuercay  oje la Apriet rmemente las tuercas de manera alternada Revise visualmel

ofra tuerca. Cologque un alojamiento sobre la junta y por igual hasta el par de torsion especi ~ do del veri car que la
perno, manteniendo siempre los huecos de las totalmente e

y asegurese de que las llaves del alojamiento
encajan en las ranuras de la tuberia. Haga oscilar el otro
alojamiento sobre la junta e introduzcalo en las ranuras
de ambas tuberias, asegurandose de que la lenglieta y
el entrante de cada alojamiento se corresponden. Vuelva
a insertar el perno y gire las tuercas aplicando un apriete

chapas de los pernos espaciados regularmente. tuberias. Las chag

mismos hueco:
Atencion: Un apriete desigual puede provocar el pinza-
miento de la junta. La junta no debera poder verse entre
los segmentos una vez apretados los pernos.

manual.
Par de torsion especi o del g
rno se usa para los pernos de cabeza avellanada ANSI
ranurada utilizados en acoplamientos y bridas SPF ™. Las tuercas deben apretarse de Par de torsién
manera alterna y equilibrada hasta su apriete maximo. cado del

Atencion : No se recomienda usar una llave neumatica porque el par de torsion de
riables, entre las que

incluye la presién del aire, la carga de la bateria y variaciones operativas.

Atencion : Es preciso aplicar el par de torsion adecuado a los pernos de acoplamie

para obtener el r

pernos puede provocar dafios al perno y/o la fundicién de las piezas, lo que puede

pr

puede resultar en una capacidad inferior de retencién de la presién, menor capacidad

de carga de torsion, fugas en la junta y separacion de la misma. La separacién de una

junta de tuberias puede provocar dafios importantes en la propiedad y lesiones graveg

[_Pulg._| 4
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